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F 150/F 150HSC

Wysoka precyzja, solidna konstrukcja, efektywnosc i ekonomicznos¢.

STEROWNIK SIEMENS 828D

m Wersja przemystowa

m Duza wydajnosc

m Wysoka niezawodnos¢

m Prowadnice liniowe wraz ze srubami kulowymi w celu utrzymania duzych predkosci we wszystkich
osiach

m Wysoko obrotowe serwonapedy we wszystkich trzech osiach

m Podstawa maszyny dodatkowo wzmacniana wytrzymatym uzebrowaniem

m Stabilny stét do frezowania precyzyjnego z czterema otworami "T" o odpowiednich wymiarach z
doktadnym wykonczeniem powierzchni

m Wyposazona standardowo w slimakowy transporter widrow

m Zintegrowane oswietlenie przestrzeni roboczej maszyny

m Ztgcze RJ45, podtgczenie USB i podtaczenie zasilania 230V

m Zintegrowany uktad chtodzenia ze zbiornikiem o pojemnosci 210 litréw / oraz systemem
zdmuchiwania wioréw

m Zamknieta szafka elektryczna ze zintegrowanym wymiennikiem ciepta; zapewnia optymalna
temperature nawet w przypadku wysokich temperatur otoczenia; zapobiega penetracji czastek brudu

m Wyposazona w elektroniczne kétko reczne

m Teleskopowe ostony prowadnic liniowych zabezpieczajgce wszystkie osie frezarki

m Dwuletnia gwarancja SIEMENS

m Informacje na temat ,Warranty extension” na stronie 61

m Informacje na temat ,Maintenance contracts” na stronie 175

Dostepne 2 warianty:

F 150
m Karuzelowy wymiennik narzedzi z 16 pozycyjnym magazynem narzedzi
m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w kolorowym wyswietlaczem 10,4"

F 150HSC

m Wymiennik narzedzi typu bebnowego z 24 pozycyjnym magazynem narzedzi

m Sterowanie Siemens Sinumerik 828D w wyswietlaczem dotykowym 15,6
Dostepne takze z wrzecionami wysokiej czestotliwosci KESSLER Built in (MADE IN GERMANY) o
predkosci obrotowej 24 000 min*

Tutaj znajdg Paristwo wideo z prezentacja naszej frezarki Optimum F 150

Abonuj nasz kanat na YouTube, jesli nie chcesz przegapi¢ nowych filméw wideo: www.youtu-
be.com/user/OptimumMaschinen
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Ilu. F 150HSC z opcjonalnymi akcesoriami




DANE TECHNICZNE

| vodete | fio F 150H5C

Nr artykutu:

Zakres predkosci obrotowej

Predkosci obrotowe*

Dane maszyny

Napiecie elektryczne

Catkowita moc przytaczeniowa
Charakterystyka wrzeciona

Silnik napedowy S1 roboczy

Moment silnika napedowego S1

Silnik napedowy S6 30% roboczy
Moment silnika napedowego S6 30% roboczy
Stozek wrzeciona

Uktad cieczy chtodzacej

Moc silnika pompy

Wydajno$é pompowania

Pojemnos¢ zbiornika

Max. wielko$¢ narzedzia skrawajacego
Max. $rednica gtowicy frezarskiej

Max. wielkos¢ freza palcowego
Doktadnos¢ obrobki

Powtarzalnos¢

Pozycjonowanie

Wymiennik narzedzia

Typ

llo$¢ narzedzi

Maks. $rednica narzedzia

Maks. waga narzedzia

Czas wymiany narzedzia: Narzedzie do narzedzia
Max. zakres przejazdéw

0s X

osY

0sz

Naped posuwu osi

Szybki posuw 0$ X, Y, Z

Moment obrotowy silnika

0s X

osyY

0sz

Uktad pneumatyczny

Sprezone powietrze

Charakterystyka stotu roboczego
Odlegtos¢ czota wrzeciona od powierzchni stotu
Przewezenie

Dtugosc x szerokos¢ stotu

Rowki teowe: szeroko$é / ilo$¢ / rozstaw
Maks. obcigzenie stotu

Wymiary

Dtugosc. x szerokosé x wysokos¢
Ogdlna waga

Oprogramowanie systemowe Sinumerik 828D
Pamie¢ CNC

Czas wymiany zestawu

Look Ahead

Liczba narzedzi

Elektrowrzeciono

Naped pasowy Naped bezposredni firmy Kessler
3511210 3511212 3511290013**
10 000 min™* 24 000 min?

400V /3 Ph ~50 Hz

31 kVA 48 kVA
9 kW 25 kW
57 Nm 32 Nm
21,2 kW 35 kW
135 Nm 39 Nm
SK 40 DIN 69871 HSK A-63 DIN 69893
3 po 1,27 kW
66 - 100 I/min
210 litréw
@ 63 mm
@ 32 mm
+ 0,005 mm
+ 0,005 mm
Karuzela Chwytak dwuramienny
16 miejsca 24 miejsca
89 mm 80 mm
8 kg 8 kg
9 sek. 2 sek.
760 mm
440 mm
460 mm

30 000 mm/min.

6 Nm
6 Nm
11 Nm

5-7 bar

102 - 562 mm
480 mm
900 x 410 mm
16 mm /4 /102 mm
350 kg

3000x1950x 2310 mm

4 350 kg
F 150 / SW 26x F 150HSC / SW 28x
5 MB 8 MB
2ms 1ms
100 150
256 512

* Prosze pamietac, ze w trybie ciggtym bez opcjonalnej chtodnicy olejowej maksymalna predko$¢ obrotowa wrzeciona musi zosta¢ zredukowana o ok. 20%

** Nalezy zaméwic razem z maszyng podstawowa. Nie ma mozliwosci pézniejszego doposazenia
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Sterownik Siemens

SINUMERIK 828D

Sitacz w klasie kompaktowej
sterownikow CNC

Dostepne 2 warianty:

F 150

Kolorowy wyswietlacz 10,4" TFT

Format 4:3

Interfejsy przednie: Ethernet RJ45, USB 2.0, karta Compact
Flash (CF)

16 przyciskdw programowalnych, 8 przyciskéw poziomych
i 8 przyciskow pionowych zapewnia uzytkownikowi dostep
do wszystkich okien sterujacych po nacisnieciu zaledwie
kilku przyciskow

F 150HSC

Kolorowy wyswietlacz 15,6"

Format 16:9

Wyswietlacz pojemnosciowy ze sterownikiem dotykowym
typu Multi-Touch

Intuicyjne sterowania dotykowe typu Multi-Touch

Wybér przyciskéw programowalnych za pomoca funkgji
dotykowej

Czujnik zblizeniowy / czujnik odlegtosci dla inteligentnego
sterowania za pomocg ekranu

Panel przedni wykonany z odlewanego magnezu z przednig
szybka zapobiegajacg zadrapaniu

Brak baterii (pamie¢ trwata danych dzieki technologii NV-
RAM)

Brak wentylatora

Brak dysku twardego

Umozliwia obstuge w rekawicach

Interfejsy przednie: USB 2.0, Ethernet RJ45, IP65 rowniez
przy otwartej klapce zabezpieczajacej

Urzadzenia dla dowolnej technologii przetwarzania

m Nawet przypadku najwyzszych predkosciach obrabiania, prowadnice ruchu
Advanced Surface (standard) i Top Surface (opcja nr artykutu 3584012)
zapewniajg optymalne powierzchnie elementéw obrabianych.

m Przesyt danych CAD dla potrzeb tatwego programowania CNC dzieki
czytnikowi DXF Reader (opcja 3584014).

m Symulacja 3D na komputerze zapewnia lepszg kontrole i optymalizacje
procesow produkcji

DOSTAWA

Zintegrowane bezpieczeristwo

Wykrywanie i obrébka materiatu resztkowego
Programowanie etapu roboczego ShopMill
Zarzadzanie napedami sieciowymi

Symulacja 3D

Jednoczesne rejestrowanie proceséw obrébczych
PPU 290 z oprogramowaniem systemowym SW 28x

Siemens
ZINTEGROWA

Konfiguracja pracy przy otwartych drzwiczkach

Rozszerzenie gwarancji

Nasza rozszerzona gwarancja pozwala chroni¢ Paristwa nowa maszyne przed uszkodzenia-
mi przez okres kolejnych 12, 24 lub 36 miesiecy po uptywie dwuletniej gwarancji SIEMENS.
(zamdwi¢ mozna wytacznie w ciggu dwuletniego okresu gwarancyjnego SIEMENS)

12 miesiecy; nr artykutu 3589020

24 miesiecy; nr artykutu 3589021

36 miesiecy; nr artykutu 3589022
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Wrzeciono w trzech opcjach:

1. Wrzeciono z napedem pasowym
mocowanie SK 40 / DIN 69871
predkosé 10 000 min

2. Wrzeciono z napedem bezposrednim
mocowanie SK 40 / DIN 69871
predkosé 12 000 min‘

3. Elektrowrzeciono Kesler
mocowanie HSK A-63 / DIN 69893
predkosé 24 000 min™

o———— |
o St6t zamontowany na
liniowych prowadnicach
tocznych umozliwiajacych
duig predkosé szybkiego
posuwu 30.000 min? we
wszystkich trzech osiach
Stot frezarski *
Masywny, precyzyjny i *r—
duzych rozmiaréw
Powierzchnia robocza
900 x 410 mm
precyzyjne wykonczenie
powierzchni ——eo

Korpus zeliwny
Wysokiej jakosci odlew z
uzebrowaniem zapewniajacym
sztywnos¢ obrabiarki

Podstawa maszyny
6 sztuk stép maszynowych
umozliwiajacych doktadne
wypoziomowanie maszyny.
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PISTOLET CZYSZCZACY POKRETLO WYMIENNIK CIEPLA
e tatwe czyszczenie pomieszczenia ¢ Ruchome, elektroniczne « Zamknieta szafa sterownicza
roboczego ¢ Utatwia wprowadzanie programow z inteligentnym zarzadzaniem
* Wyfacznik awaryjny chtodzeniem
® Przycisk potwierdzenia e Optymalna temperatura nawet przy

wysokich temperaturach na zewnatrz
e Zatrzymuje drobinki brudu

SYSTEM WYMIANY NARZEDZI SYSTEM SPLUKIWANIA WIOROW LINIOWE PROWADNICE TOCZNE
e F 150: Typ karuzelowy z ¢ Wydajny system sptukiwania widréw ¢ Profilowane prowadnice z obiegiem

16 miejscami na narzedzia do czyszczenia przestrzeni roboczej i wateczkowym
e F 150HSC: Chwytak dwuramienny z przedmiotu obrabianego

24 miejscami na narzedzia
o Maks. dtugos¢ narzedzia 300 mm

UKtAD CENTRALNEGO

TRANSPORTER WIOROW SYSTEM CHtLODZENIA CIECZA SMAROWANIA

* Wersja slimakowa * Trzy wydajne pompy chtodziwa po 1,27 kW e Skuteczne smarowanie elementéw
* Pojemnos¢ zbiornika 210 litréw roboczych zapobiegajace nadmiernemu
¢ Wydajnos¢ ttoczenia 66 - 100 I/min. zuzyciu
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Wyposazenie specjalne

Wymierzanie narzedzi / wymierzanie przedmiotéw obrabianych

Renishaw
Wymierzanie narzedzi/przedmiotéw
obrabianych

Informacje dotyczace ,,Renishaw” na stronie 162

Blum
Wymierzanie narzedzi/przedmiotéw
obrabianych

Informacje dotyczace ,,Blum“ na stronie 160

F 150HSC

3536109 ' 1 l Zestaw startowy SK 40 / DIN 69871 Informacje o zestawie startowym ,,SK 40 / DIN 69871 auf Seite 145
3511290501* U Transformator mocy do specjalnych napigé

- 3511290100* Agregat wbudowany, 20 bar Ze swojej strony

- 3511290102* o Chtodzenie wewnetrzne wrzeciona CTS Agregat zewnetrzny, pojemnos¢ zbiornika 165 litrow, 20 bar ﬁ:::;ny

- 3511290104* Agregat zewnetrzny, pojemnos¢ zbiornika 165 litréw, 70 bar | wyciag
Zamiast seryjnego wyposazenia > 10 000 min*

- 3511290002* Wrzeciono inline 12 000 min* do tego chtodnica olejowa wrzeciona (olej musi zostaé¢ zapewniony przez
klienta)

- 3511290401* Klimatyzacja Zamiast seryjnego wyposazenia > wymiennik ciepta

- 3511290303* o Transporter wiéréw w wersji tasmowej Zamiast wyposazenia seryjnego > transporter wiéréw w wersji $limakowej

) 3511290301* Wézek na wiéry dt. x szer. x wys.: ?,94,)( 510 x 838 n}m, Poj'emnoé(:: 65 litrow
do transportera wiéréw w wersji tasmowej

F 150HSC

Czwarta i pigta o$

3511290201*

Czwarta o$

Przygotowanie

3511290210*

Czwarta o$ zestaw kompletny

Uchwyt tokarski tréjszczekowy @ 100 mm
Konik

SilnikSIEMENS

Montaz

3511290202*

Czwarta i pigta o$

Przygotowanie

3511290250*

Czwarta i pigta os$ zestaw kompletny

Uchwyt tokarski tréjszczekowy @ 100 mm
Konik

Silnik SIEMENS

Montaz

F 150

F 150HSC

Program

DXF-Reader do sterownikéw SIEMENS

Ood wersji 4.7
Pobieranie plikéw DXF
Maskowanie ptaszczyzn grafiki (warstw)

SINUMERIK

- 3584014
SINUMERIK Automatyczne $ledzenie konturéw
Dowolny punkt zerowy przedmiotu obrabianego na kontur/punkt wiercenia
Dane NC z systemu CAM s3 optymalizowane online w trakcie przetwarzania
Wynikiem jest wysoka jakos¢ powierzchni podczas frezowania ztozonych
3584012 Top surface do sterownika SIEMENS powierzchni o dowolnym ksztatcie. Jest to zaleta zwtaszcza w przypadku

geometrycznie ztozonych czesci do budowy form w budowie samochodéw i
samolotow oraz energetyce

* Nalezy zamowi¢ razem z maszyna podstawowa. Nie ma mozliwosci pdzniejszego doposazenia
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ZESTAW STARTOWY SK 40 / DIN 69871

¢ Imak gtowicy frezowej z e Po 2 szt. uchwytu Weldon 6 mmi20 e Adapter SK40 na MK 3 ¢ Narzedzie pomocnicze
uchwytem 27 mm mm e Oprawka tulei zaciskowych ER 32 do montazu i ustawienia
e Uchwyt wiertarski 1-13 mm e Po 2 szt. uchwytu Weldon 8 mm, e Klucz do tulei zaciskowych ER 32 narzedzia
e Sworzen dociskowy 10 mm, 12 mm und 16 mm e Zestaw tulei zaciskowych ER 32 e Urzadzenie do regulacji
wysokosci

e Wycior do stozka

TRANSFORMATOR MOCY CHLODZENIE PRZEZ WRZECIONO KLIMATYZACIJA
e Dla pozostatych napie¢ e Gwarancja optymalnego okresu e Zamiast wymiennika ciepta
o Waga 147 k uzytkowania

¢ Opcjonalnie ze zintegrowang jednostka
wewnetrzng lub zewnetrzng

WOZEK / PRZENOSNIK WIOROW CZWARTA 0$ PIATA OS

® Przenosnik e Serwomotor marki Siemens e Serwomotor marki Siemens

¢ Dla skutecznego usuwania widréw e Srednica stotu 120 mm e Srednica stotu 120 mm
¢ wysokos$¢ maksymalna w pionie 115 mm o wysokos¢ maksymalna w pionie 150 mm
e Wysokos¢ stotu w poziomie 170 mm ¢ Wysoko$¢ catkowita w pionie 235 mm

* Wysokos¢ catkowita w pionie 193 mm Kat przechytu -20° ~ 120°





